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Die Anerkennung umfasst nur
das angegebene Verfahren
inder zur Priifung eingereichten
Ausfiihrung

® mit den Bestandteilen nach
Anlage 1,

m dokumentiert in den technischen
Unterlagen nach Anlage 2,

m zur Verwendung in den angege-
benen Einrichtungen der Brand-
schutz-und Sicherungstechnik.

Bei der Anwendung des Gegen-
standes der Anerkennung sind
die Hinweise nach Anlage 3 zu
beachten.

Das Zertifikat darf nur unveran-
dert und mit samtlichen Anlagen
vervielfaltigt werden. Alle Ande-
rungen der Voraussetzungen fir
die Anerkennung sind der VdS-Zer-
tifizierungsstelle - mitsamt den
erforderlichen Unterlagen - unver-
zuglich zu Ubermitteln.

This Approval is valid only for the
specified procedures as
submitted for testing

m together with the parts listed in
enclosure 1

m documented in the technical
documents according to enclo-
sure 2

m for the use in the specified fire
protection and security instal-
lations.

When using the subject of the
approval the notes of enclosure 3
shall be observed.

This certificate may only be repro-
duced in its present form without
any madifications including all
enclosures. All changes of the un-
derlying conditions of this approval
shall be reported at once to the
VdS certification body including the
required documentation.

VdS Schadenverhiitung GmbH
Amsterdamer Str. 174
D-50735 Kiln

Ein Unternehmen des Gesamt-
verbandes der Deutschen Ver-
sicherungswirtschaft e.V. [GDV].

A company of the German
Insurance Association (GDV].



VdS

Anlage / Enclosure 1 Seite / Sheet 1

zur Anerkennungsnummer/ to Approval No. E 22190002 vom/ dated 12.02.2020

Das Anerkennungsverfahren wurde auf Grundlage folgender Qualifikationsnachweise der Schweilaufsicht durchlaufen.
The approval process was carried out based on the following proof of qualification from the welding supervision,

Vom Inhaber der Anerkennung benannte SchweiBaufsicht : /
By the holder of the approval designated welding supervision:
Herr / Mr. Christian Schulze (D-SLV-06118-1170E-110114-096845-01)

Nachweis der Qualifikation der Schweiaufsicht gem. EN 1SO 14732 durch das Dokument
bzw. die Dokumente: /
Proof of qualification (welding supervision) according to EN I1SO 14732 by the document(s):

Art der Unterlage Kennzeichnung der Unterlage Datum Seiten
Type of Document Identification of document Date Pages
Qualifikationsnachweis / 20190827_IIW_Schulze_0001.p 14.01.2011 1

Proof of qualification df




VdS

Anlage / Enclosure 2 Seite / Sheet 1

zur Anerkennungsnummer/ to Approval No. E 22190002 vom/ dated 12.02.2020

Der Gegenstand der Anerkennung wird durch folgende Unterlagen beschrieben.
The subject of the approval is described by the following documents.

Art der Unterlage Kennzeichnung der Unterlage Datum Seiten
Type of Document Identification of document Date Pages
Fertigungszeichnung / Strangmuffe DN10_DN32 27.04.2005 1
Production Drawing

Fertigungszeichnung / Strangmuffe DN10_DN40 27.04.2005 1
Production Drawing

Fertigungszeichnung / Strangmuffe DN15_DN32 27.04.2005 1
Production Drawing

Fertigungszeichnung / Strangmuffe DN15_DN40 27.04.2005 1
Production Drawing

Fertigungszeichnung / Strangmuffe DN15_DN50 27.04.2005 1
Production Drawing

Fertigungszeichnung / Strangmuffe DN20_DN40 27.04.2005 1
Production Drawing

Fertigungszeichnung / Strangmuffe DN20_DN50 27.04.2005 1
Production Drawing

Fertigungszeichnung / Strangmuffe DN25_DN40 27.04.2005 1
Production Drawing

Fertigungszeichnung / Strangmuffe DN25_DN50 27.04.2005 1
Production Drawing

Datenblatt /

Data Sheet

Prozessbeschreibung / 20090728_Erweiterung um 19.03.2009 7
Process Descripton Stirnschweil3verfahren.pdf

Priifbericht / WAL 09050 28.07.2009 | 12/12
Test Report

Prifbericht / WAL 19014 24.06.2019 18

Test Report




VdS

Anlage / Enclosure 3 Seite / Sheet 1
zur Anerkennungsnummer/ to Approval No. E 22190002 vom/ dated 12.02.2020

Hinweise fiir den Anwendungsbereich der Anerkennung.
Instructions on the scope of the approval.

Rohrverbindungsschweifien von Rohren gleicher Nennweite /
Pipe Connection Welding Procedure of Pipes from equal Nominal Size

DN20 |[DN25 |DN32 |DN4D |DN50
ST X X X

Muffenschweiflverfahren zur Versorgung von Sprinklern und Diisen /
Sleeve Welding Procedure for Supply of Sprinklers and Nozzles

Rohrnennweite / | Anschlussnennweite / Nominal Size of Sleeve/Sacket
Nonimal Size

Run Pipe DN10 |DN15 |[DN20 |DN25

DN 20 S = =

DN 25 winre R

DN 32 X X SRS = 2

DN 40 X X X X

DN 50 --- X X X

MuffenschweiBiverfahren zur Versorgung von Sprinklern und Disen &
Aufbau von Rohrleitungsnetzen /

Sleeve Welding Procedure for Supply of Sprinklers and Nozzles &
Construction of Pipe Networks

Rohrnennweite / | Anschlussnennweite / Nominal Size of Sleeve/Socket
Nonimal Size [

Run Pipe
DN 20

DN 25
DN 32
DN 40
DN 50

Legende / Key:
) --- nicht Bestandteil der Anerkennung / not included in Approval

X Bestandteil der Anerkennung / included in Approval

Kombinationen ohne Méglichkeit der Anerkennung /
Combinations w/o option for an Approval




VdS

Anlage / Enclosure 3 Seite / Sheet 2
zur Anerkennungsnummer/ to Approval No. E 22190002 vom/ dated 12.02.2020

Hinweise fiir den Anwendungsbereich der Anerkennung.
Instructions on the scope of the approval.

Die gefertigten Rohrleitungen werden mit dem Kurzzeichen MM25 gekennzeichnet.
Die Kennzeichnung wird mittels Nadeldruck der Rohre aufgebracht./

The prefabricated pipes are marked with the symbol MM25.

The marking is applied on the metal of the pipes via microdot marking machine.

Die Mindestwandstarke von 2,6 mm der Rohrleitungen gema#f der Richtlinien fir Planung
und Einbau von:

- Sprinkleranlagen gem. VdS CEA 4001

- Sprithwasser-Loschanlagen gem. VdS 2109

- Schaumldschanlagen gem. VdS 2108

ist erforderlich./

The minimum wall thickness of 2.6 mm for pipes according to the guidelines for planning
and installation of:

- Sprinkler systems acc. VdS CEA 4001

- Water spray extinguishing systems acc. VdS 2109

- Foam extinguishing systems acc. VdS 2108

Is required.





